Zalety maszyny:
- wyjatkowo sztywna i stabilnie prowadzona pltyta prasujaca’
Sitownik hydrauliczny nie przejmuje sit gnacych od piyty prasujacej,
ktore mogg spowodowac jego uszkodzenie. Sity dziatajace na ptyte
prasujagca podczas prasowania, przejmowane sg przez specjalne
tworzywowe prowadnice dopasowane do naroznikéw komory prasujacej.

sztucznego charakteryzujacego sie bardzo wysokg odpornoscia na
$cieranie przez co sg elementami o wyjatkowej trwatosci. Dzieki naszym
rozwigzaniom nie ma potrzeby kontrolowania przechytéw ptyty
prasujacej. Wszystko po to, aby mogli Panstwo swobodnie oraz °
bezpiecznie eksploatowaé nasze maszyny, nawet na bardzo
wymagajacych materiatach, bez zmartwien np. o ewentualng awarie
spowodowang przez niedoswiadczony personel obstugujacy maszyne.

— konstrukcja stalowa naszych maszyn zaprojektowana jest do
przenoszenia obcigzen znacznie przekraczajacych  znamionowe
obcigzenia dla poszczegdlnych modeli (stad zazwyczaj wieksza masa
wlasna naszych maszyn w porownaniu z maszynami firm
konkurencyjnych);

— system zapadek zapobiegajacy podnoszeniu materiatu prasowanego
po kolejnych cyklach pracy;

— mozliwosc¢ specjalnego wykonania maszyny na zyczenie klienta, np.
zmiana skoku ptyty prasujacej, zmiana otworu zatadowczego, zmiana
rozmiaréw beli itp.

— mozliwo$¢ wiazania pakietéw (bel) wszystkimi powszechnie stosowanymi materiatami takimi jak: tasma
poliestrowa, sznurek czy tez drut stalowy;

— mozliwos¢ wyboru wersji sterowania, jak rowniez opcji dodatkowych w zaleznosci od indywidualnych potrzeb
klienta

— bezobstugowy i trwaty ukfad hydrauliczny;

— brak ukrytych kosztéw eksploatacji maszyny;

Specyfikacja techniczna
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Wymiary
LEGENDA

wysokos¢ catkowita 2740 m
B | szerokosé 1650 %
C | gtebokosc¢ 990
D |wysokos¢ transportowa 2530 ;
E |wysokos¢ drzwi 1480 m
F |gtebokos$¢ z otwartymi drzwiami 2190 0
G |wymiary otworu zatadowczego 1080 x 570 %
=
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Dostepne sterowania

Sterowanie p (PLUS) Sterowanie x (EXTRA)
Cechy
® sterownik PLC ® sterownik PLC
® automatyczne sterowanie cyklem pracy ® automatyczne sterowanie cyklem pracy
® sygnalizacja zakonczenia belki ® sygnalizacja zakonczenia belki
® wyswietlacz ciektokrystaliczny
® plynna regulacja maksymalnego nacisku z postepem 1
tona
® ptynna regulacja wysokosci beli z postepem 2 cm
® statystyki dzienne/tygodniowe/miesieczne - mozliwos¢é

odczytania ilosci wykonanych bel wraz z oszacowaniem
wagi

® wybdr programu prasowania dla réznego rodzaju
surowcow, w tym mozliwos¢ ustawienia czasu
przytrzymania ptyty prasujacej w dolnej pozycji

Panel sterowania

o
o
o
S
3,
0
Q
v
o
®
N
Ul
o

1. Kontrolka SIEC -zielona sygnalizujaca podtaczenie 1. Wytacznik gtowny z mozliwoscia blokady w pozycji ,0".
zasilania do belownicy i wtaczenie wytacznika (L_JmemozI|W|en|e uruchomienia maszyny przez osobe
gtébwnego; mepowo#ang_). . o

2. Wytacznik gtéwny z mozliwoscia blokady w pozycii 2. Kontrolka biata PAKIET sy_gnahzu;qca osiggniecie
,0”. (Uniemozliwienie uruchomienia maszyny przez maksymalnego napetnienia prasy;
osobe niepowotana). 3. Panel sterujacy. o .

3. Kontrolka biata PAKIET sygnalizujaca osiagniecie 4. Kontrolka SIEC -zielona sygnalizujaca podtaczenie
maksymalnego napetnienia prasy; zaS|Ian|a_ do beIO\_ancy i wiaczenie wytacznika gtownego;

4. Przyciski WYRZUT obstugi oburecznej - sterowanie 5. Wytacznik awaryjny STOP; _
wyrzutnika beli; 6. Przycisk START rozpoczynajacy proces prasowania;

. Wytacznik awaryjny STOP; 7. Przyciski WYRZUT obstugi oburecznej - sterowanie

. Przycisk START rozpoczynajacy proces prasowania; wyrzutnika beli;
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Adres: ARTechnic, ul. Gen. St. Maczka 9, 43-300 Bielsko-Biata, Polska

tel.: +48 (33) 488 31 39; tel.: +48 (33) 488 12 87; tel./fax: +48 (33) 816 01 69; kom.: +48 509 033 132;
Telefony: kom.: +48 501 330 786; kom.: +48 509 033 134; Serwis kom.: +48 509 451 124;
INFOLINIA: 801 000 816
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