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BALLENPRESSEN, MULLPRESSEN

Ballenpresse ARTechnic PBPel120

Vorteile unserer Maschinen:
- Sehr steife und stabil gefiihrte Pressplatte. Der Hydraulikzylinder Ubernimmt keine Biegkrafte der
Pressplatte, welche zu seiner Beschadigung flihren kénnten. Alle Krafte, die auf die Pressplatte beim Pressen
einwirken, werden durch spezielle Kunststoffschienen ibernommen, die an den Ecken der Presskammer angebracht
sind. Diese Filhrungsschienen bestehen aus einem speziell ausgewdhlten Kunststoff, welcher sich durch eine sehr
hohe Bestandigkeit gegenlber Abreibungen kennzeichnet, was sie zu Elementen ausergew6hnlich hoher Haltbarkeit
macht. Dank unseren Losungen ist es nicht notig die Neigungen der Pressplatte zu kontrolieren. All dies dient dem
Zweck, damit Sie unsere Maschinen sicher benutzen und bedienen kénnen, sogar bei sehr anspruchsvollen
Materialien ohne sich Uber einen eventuellen Betriebsschaden Sorgen zu machen.
- Die Stahl-Konstruktion unserer Maschinen ist so entworfen, dass sie Bellastungen tragen kann, die weit Uber die
Nennlast der verschiedenen Modelle hinausgeht (daher kommt gewdéhnlich die gréBere Eigenmasse unserer
Maschinen im Vergleich zu der Konkurenz).
- Ein System von Riickhaltekrallen, welches die Ausdehnung des gepressten Materials nach weiteren
Arbeitszyklen verhindert.
- Moglichkeit zur speziellen Herstellung von Maschinen auf Wunsch des Kunden, z.B. veranderter Hub der
Pressplatte, verschiedene GroBen der Ladeklappe, verschiedene BallengrofBen, usw.
- Moglichkeit zum Verbinden der Pakete (Ballen) mit allen Ublich verwendeten Materialien, so wie:
Polyesterbander, Stahldrahte und -schndire.
- Mdoglichkeit zur Wahl der Steuerung, wie auch zusatzlichen Optionen, je nach individuellem Wunsch des
Kunden.
- Unbemanntes und robustes Hydrauliksystem

- Es kommen keine versteckte Kosten beim Betrieb der Maschinen auf

Technische Daten

Anzahl der Kammern: [ShlE ==1ELell[als ] von oben

AusmabBe der Ladeklappe: KlluparaItNalnl Ballenabbindung: MYERIEN

lelealSide gllel ¢8| 120kN (12 Tonen) CEIEREIEE g Automatisch
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AusmalBe
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Léange 3500
Gesamthdhe 1750
Breite 1100
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AusmaBe der Einfulléffnung 800x790
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Verfiigbare Steuerung

Steuerung p (PLUS) Steuerung x (EXTRA) w
Eigenschaften N
|
® Speicher - programmierbare Steuerung PLC ® Speicher - programmierbare Steuerung PLC —
® Automatische Digitalsteuerung ® Automatische Digitalsteuerung fD
® Ballen fertig - Anzeige ® Ballen fertig - Anzeige :
® Flussigkristallanzeige -U
® Stufenweise Regulierung der Presskraft in1t-Schritten -
® Stufenweise Regulierung der Balkenhdhe in 2cm-Schritten m
® Mdglichkeit der Arbeitsganganzahl-Anzeige pro [
Tag/Woche/Monat mit geschétztem Ballengewicht im
Gesamten /)]
® \Verschiedene Programme fiir verschiedene Materialien m
® Die Mdglichkeit, die Zeit festzulegen, wie lange die
Pressplatte in der untersten Position verharrt =-
Steuerungskasten :.
g
Y
|
1. Grune Kontrolllampe ,NETZ” signalisiert 1. Hauptschalter - mit der Mdglichkeit zum Einrasten b
Stromanschluss und eingeschalteten der Position "0" (Verhindert das Einschalten der N
Sicherheitsschalter: Maschine durch Unbefugte) . o °
2. Hauptschalter mit der Moglichkeit zum Einrasten in der | 2- WeiBe Kontrolllampe "PAKET" - signalisiert das
Position ,0” (Verhindert das Bedienen der Maschine Erreichen der max. Ballenhdhe _
durch unbefugte) 3. Steuerungseinheit mit Fllssigkristalanzeige
3. WeiBe Kontrolllampe ,PACKET” signalisiert das 4. Grine Konrolllampe NETZ - signalisiert
Erreichen der max. Ballenhohe; Stromanschluss und eingeschalteten
4, Zweihandige Bedienung des Ballenauswurfs; Haputschalter
5. Notschalter ,STOP”; 5. Notschalter "STOP"
6. Schalter ,START” startet den Pressvorgang; 6. Taste "START" - startet den Pressvorgang
7. Tasten "Auswurf" - beidhandige Bedienung des
Ballenauswurfs

Hauptsitz Telefon Internet
ARTechnic Tel. +48 (33) 816 01 69 biuro@artechnic.pl
ul. Gen. St. Maczka 9 fax +48 (33) 443 20 46 www.artechnic.pl
43-300 Bielsko-Biata www.belowniceuzywane.pl
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http://www.artechnic.pl/

