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BELOWNICE, PRASY DO ODPADOW

Belownica ARTechnic PBPel20

Zalety maszyny:

- wyjatkowo sztywna i stabilnie prowadzona ptyta prasujaca. Sitownik hydrauliczny nie
przejmuje sit gnacych od ptyty prasujacej, ktére moga spowodowac jego uszkodzenie. Sity dziatajgce
na ptyte prasujaca podczas prasowania, przejmowane sg przez specjalne rolkowe prowadnice. Dzieki
naszym rozwigzaniom nie ma potrzeby kontrolowania przechytdw ptyty prasujgcej. Wszystko po to,
aby mogli Panstwo swobodnie oraz bezpiecznie eksploatowaé nasze maszyny, nawet na bardzo
wymagajacych materiatach, bez zmartwien np. o ewentualng awarie spowodowang przez
niedoswiadczony personel obstugujacy maszyne.

- konstrukcja stalowa naszych maszyn zaprojektowana jest do przenoszenia obcigzen znacznie
przekraczajgcych znamionowe obcigzenia dla poszczegolnych modeli (stad zazwyczaj wieksza masa
wilasna naszych maszyn w poréwnaniu z maszynami firm konkurencyjnych);

- system zebOw zapobiegajacy przesuwaniu sie materiatu prasowanego po kolejnych cyklach pracy;

- mozliwo$é¢ specjalnego wykonania maszyny na zyczenie klienta, np. zmiana skoku ptyty
prasujacej, zmiana otworu zatadowczego, zmiana rozmiarow beli itp.

- mozliwo$¢ wigzania pakietow (bel) wszystkimi powszechnie stosowanymi materiatami takimi jak:
tasma poliestrowa, sznurek czy tez drut stalowy;

- bezobstugowy i trwaty ukiad hydrauliczny;

— brak ukrytych kosztow eksploatacji maszyny;
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Specyfikacja techniczna

Ilosc komor: REeIE] Zatadunek: KelsNe[e]aY

Olalelgvst Ela el oA 800 X 790 mm \UEYERICHEIIM reczne

NElO @l el A 120kN (12 ton) WAl automatyczny
NI S VA 2,5 kg/cm? 4= 1S1EIE] 400/50 [V/HZ]
VW Elg 2= 800 x 600 x 700 Moc silnika: Ecaq
WEBERSEIE ok. 80 — 140 kg O/ dsle 46 sekund
Teoretyczna wydajnosc: Kol Sell sl (Weleler 2 \WElEER] 1200 kg
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Wymiary

LEGENDA

Bl———LL
‘ dtugos¢ catkowita

3500

B wysokos¢ catkowita 1750
C |szerokos$c 1100
D |wymiary otworu zatadowczego 800x790
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Dostepne sterowania

Sterowanie p (PLUS) Sterowanie x (EXTRA)
Cechy
® sterownik PLC ® sterownik PLC
® automatyczne sterowanie cyklem pracy ® automatyczne sterowanie cyklem pracy
® sygnalizacja zakonczenia belki ® sygnalizacja zakonczenia belki
® wyswietlacz ciektokrystaliczny
® ptynna regulacja maksymalnego nacisku z postepem 1 tona
® ptynna regulacja wysokosci beli z postepem 2 cm
® statystyki dzienne/tygodniowe/miesieczne - mozliwos¢
odczytania ilosci wykonanych bel wraz z oszacowaniem wagi
® wybdr programu prasowania dla réoznego rodzaju surowcéw,

w tym mozliwos$¢ ustawienia czasu przytrzymania ptyty
prasujacej w dolnej pozycji

® NOWOSC !! mozliwoé¢ podiaczenia maszyny do programu
statArtechnic

Panel sterowania
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1. Wytacznik gtéwny z mozliwoscia blokady w pozycji ,0".
(Uniemozliwienie uruchomienia maszyny przez osobe
niepowotana).

1. Kontrolka SIEC -zielona sygnalizujaca podiaczenie
zasilania do belownicy i wigczenie wytacznika

gtéwnego; o . 2. Kontrolka biata PAKIET sygnalizujaca osiagniecie
2. Wytacznik gtdéwny z mozliwoscig blokady w pozycji maksymalnego napetnienia prasy;

»0”. (Uniemozliwienie uruchomienia maszyny przez 3. Panel sterujacy.

osobe niepowotana). 4. Kontrolka SIEC -zielona sygnalizujaca podtaczenie

3. Kontrolka biata PAKIET sygnalizujaca osigqgniecie

zasilania do belownicy i wigczenie wytacznika gtdwnego;
maksymalnego napetnienia prasy; Y a v g d

Y ' . . 5. Wytacznik awaryjny STOP;
4. PrzyC|sk|_ WYRZ_UT obstugi oburecznej - sterowanie 6. Przycisk START rozpoczynajacy proces prasowania;
wyrzutnika beli; 7. Przyciski WYRZUT obstugi oburecznej - sterowanie wyrzutnika
5. Wytacznik awaryjny STOP; beli:
6. Przycisk START rozpoczynajacy proces prasowania;
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Adres Telefony E-mail i WWW

ARTechnic tel. +48 (33) 816 01 69 biuro@artechnic.pl

ul. Gen. St. Maczka 9 fax: +48 (33) 443 20 46 www.artechnic.pl
43-300 Bielsko-Biata www.belowniceuzywane.pl
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http://www.artechnic.pl/

