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BELOWNICE, PRASY DO ODPADOW

Belownica ARTechnic PBPe600x-0

Zalety maszyny:
wyjatkowo sztywna i stabilnie prowadzona plyta prasujaca. Sitownik hydrauliczny nie przejmuje sit gnacych od
ptyty prasujacej, ktére moga spowodowal jego uszkodzenie. Sity dziatajace na ptyte prasujgaca podczas prasowania,
przejmowane sg przez specjalne rolkowe prowadnice. Dzieki naszym rozwigzaniom nie ma potrzeby kontrolowania
przechytdw ptyty prasujacej. Wszystko po to, aby mogli Panstwo swobodnie oraz bezpiecznie eksploatowac nasze
maszyny, nawet na bardzo wymagajacych materiatach, bez zmartwien np. o ewentualng awarie spowodowang przez
niedoswiadczony personel obstugujacy maszyne.

- konstrukcja stalowa naszych maszyn zaprojektowana jest do przenoszenia obcigzen znacznie przekraczajacych
znamionowe obcigzenia dla poszczegdélnych modeli (stad zazwyczaj wieksza masa wiasna naszych maszyn w
poréwnaniu z maszynami firm konkurencyjnych);

- system zebow zapobiegajacy przesuwaniu sie materiatu prasowanego po kolejnych cyklach pracy;

- mozliwosc¢ specjalnego wykonania maszyny na zyczenie klienta, np. zmiana skoku ptyty prasujacej, zmiana otworu
zatadowczego, zmiana rozmiardw beli itp.

- mozliwos¢ wiazania pakietow (bel) wszystkimi powszechnie stosowanymi materiatami takimi jak: tasma
poliestrowa, sznurek czy tez drut stalowy;

— bezobstugowy i trwaty uktad hydrauliczny;

—  brak ukrytych kosztéw eksploatacji maszyny;

Specyfikacja techniczna

Tlosc komor: BEehE] Zatadunek: (KelsNelela%

OlallelgvLtla o)A 1630 x 730 mm \UEVERIEREIE reczne

NElO @S A 600kN (60 ton) WAl Automatyczny
NEII S VWAl 7 kg/cm? 74 ISR 400/50 [V/HZ]
VAl A= A Glaglel A=) 1100 x 780 x 600-1500 Vel SIINER] 15 kW
WEBERSEIR ok. 200 - 600 kg WWEBER 11000 kg

11=lel =18l s By [alollel| ok. 2-6 belek/godz.

Wymiary
LEGENDA

dtugos¢ catkowita 7900
B |wysokosc¢ catkowita 2600
C |Szerokos¢ (bez zasypu) 1600

D |wymiary otworu zatadowczego 1630x730
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Sterowanie ‘

Sterowanie x (EXTRA)

Cechy

sterownik PLC Siemens S7

automatyczne sterowanie cyklem pracy

sygnalizacja zakonczenia belki

wyswietlacz ciektokrystaliczny

ptynna regulacja maksymalnego nacisku z postepem 1 tona

ptynna regulacja wysokosci beli z postepem 2 cm

statystyki dzienne/tygodniowe/miesieczne - mozliwo$¢ odczytania ilosci wykonanych bel wraz z oszacowaniem wagi
wybdr programu prasowania dla réznego rodzaju surowcéw,

w tym mozliwos$¢ ustawienia czasu przytrzymania ptyty prasujacej w pozycji dociskajacej sprasowany surowiec
NOWOSC 1! mozliwoé¢ podiaczenia maszyny do programu statArtechnic

Panel sterowania
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Adres Telefony E-mail i WWW
ARTechnic
ul. Gen. St. Maczka 9 tel. +48 (33) 816 01 69 . .
. . : biuro@artechnic.pl
43-300 Bielsko-Biata fax: +48 (33) 443 20 46 www.artechnic.[?l
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Oddziat Poznan: INFOLINIA: 801 000 816
ul. Sw. Wincentego 10

61-003 Poznan

www.belowniceuzywane.pl
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